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Separating tool such as saw blade, with base body made from initial material 
prepared before fixing of strip as hard carrier strip 
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The tool (10) has a row of teeth (11) and is 



formed from a base body (12) to which a strip 
(13) carrying the teeth is fixed. The base body 
has on it a hard carrier strip (15), made from the 
initial material before the tooth strip is fixed to it, 
to which the tooth strip is fixed. The tooth 
carrying strip is in the form of a strip (16) welded 
or soldered to the carrier strip, toothed to form 
the row of teeth. 
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@ Trennwerkzeug, insbesondere Sageblatt 

@ Trennwerkzeug, Insbesondere Sageblatt (10) mit sich 
vorzugsweise langs einer Geraden erstreckender Reihe 
(11) von Sagezahnen, das aus einem Grundkorper (12) 
und einem daran befestigten, die Sagezahnreihe (11) tra- 
genden Band (13) gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Grundkorper (12) aus einem bereits vor der Befe- 
stigung des Bandes (13) als hartesTragerband (15) vorlie- 
genden Ausgangsmaterial gebildet ist und daS das Band 
(13) aus einem bereits vor der Befestigung am Trager- 
band (15) zur Bildung der Zahnreihe (11) verzahnten und 
geharteten und als solcher durch SchweiBen oder Loten 
am Tragerband (15) befestigten Streifen (16) gebildet Ist. 
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Trennwerkzeuq/ insbesondere Sageblatt 



Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Trennwerkzeug, insbesondere 
Sageblatt^ der im Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten 
Gattung . 

Bekannte Trennwerkzeuge, insbesondere Sageblatter^ dieser 
Art sind als relativ diinne^ breite Bimetall-Sageblatter 

■ 

gestaltet, Zu ihrer Herstellung wird ein vorgefertigtes, 
weiches - Bime tall-Band verwendet, das aus einem Grundkarper 
mit einem daran festen Band besteht* Dieses Bi-Metall-Band 
wird gestanzt/ sodann zur Herstellung der SSgezahnreihe ver- 
zahnt und anschlieBend gehartet. Beim Harten verziehen sich 
solche SSgeblStter, insbesondere wenn diese diinn und breit 
sind, sehr stark, so daB ein Richten unumganglich ist, Selbst 
durch derartiges nachtrSgliches Richten kann aber keine 
gentigende maBliche Qualitat erreicht werden, die hohen An- 
sprUchen genfigen kann. Nachteilig ist ferner, daB nachtragli- 
Che Richtarbeiten zeit- und kostenaufwendig sind. 
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Vorteile der Erfindung 

Das erf indungsgemaBe Trennwerkzeug, insbesondere Sageblati:, 
mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat dem- 
gegeniiber den Vorteil, daB engere Toleranzen eingehalten 
und hohere MaBgenauigkeiten gewahrleistet werden konnen. 
Auflerdem ist der Kostenaufwand fur die Herstellung des Trenn 
werkzeuges reduziert; denn es kann fUr den GrundkSrper in 
Form des TrSgerbandes und/oder fur das als Streifen aus- 
gebildete Band jeweils vorvergiitetes Ausgangsmaterial, das 
gehartet ist, verwendet werden, das billiger als ein nach- 
tragliches Harten ist. Die Schweifiverbindung zwischen dem 
Streifen und dem Tragerblatt durch ElektronenstrahlschweiBen 
Oder vorzugsweise durch LaserschweiBen ist einfach und 
kostengtinstig und birgt wegen dqr geringen wSrmebeeinf luBten 
Zone keine Gefahr eines etwaigen Verzuges. Etwaige nach- . 
trSgliche Richtarbeiten entf alien, wodurch ebenfalls der 

Kostenaufwand reduziert ist. 

.* . 

Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefiihrten MaB- 
nahmen sind vorteilhafte Weiterbildimgen und Verbesserun- 
gen des im Anspruch 1 angegebenen Trennwerkzeuges mSglich. 

« 

Zeichnung 

* 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiels im folgenden beschrieben. 
Die Zeichnung zeigt eine schematische Seitenansicht eines 
Sageblattes, 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

In der Zeichnung ist schematisch ein als Sageblatt 10 aus- 
gebildetes Trennwerkzeug gezeigt, das eine sich vorzugs- 
weise ISngs einer Geraden erstreckende Reihe von SMgezahnen 
11 aufweist. Das SMgeblatt 10 ist aus einem GrundkSrper 12 
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und einem die Sagezahnreihe 11 tragenden Band 13 gebildet^ 
das am Grundkorper 12 langs einer als Linie 14 angedeuteten 
Zone am Grundkorper 12 befestigt ist. 

Der Grundkorper 12 ist aus einem bereits vor der Befestigung 
des Bandes 13 als hartes Tragerband 15 vorliegenden Ausgangs 
material gebildet. 

Das Band 13 seinerseits ist aus einem bereits vor dessen 
Befestigung am TrSgerband 15 zur Bildung der SSgezahnreihe 
11 verzahnten und gehSrteten und als solches IMngs der 
Linie 14 am TrMgerband 15 befestigten Streifen 16 gebildet. 
Das TrSgerband 15 ist aus einem fUr sich gehSrteten Material 
2.B. aus Federstahl bzw. aus gehartetem HCS-Material {High 
Carbon Steel-Material) , gebildet. 

Der Streifen 16 ist aus verzahntem, gehSrtetem HSS-Material 
(Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl) gebildet. Er liegt also 
als bereits gehSrteter und unter Bildung der Sagezahnreihe 
11 verzahnter Streifen 16 vor, bevor dessen Befestigung 
am TrSgerband 15 geschieht. Das TrSgerband seinerseits 
liegt als bereits vor der Befestigung des Streifens 16 
gehSrtetes und somit hartes Bauteil vor, bevor die Befe- 
stigung des Streifens 16 daran erfolgt. 

Der Streifen 16 ist am TrSgerband 15 entlang der Linie 14 
durch EleJctronenstahlschweiBen Oder mit Vorzug durch Laser- 
schweiBen befestigt. Das TrSgerband 15 ist aus einem ande- 
ren Metallwerkstof f als der Streifen 16 gebildet, wodurch 
das Sfigeblatt 10 ein Bimetall-Trennwerkzeug darstellt. Beim 
gezeigten SSgeblatt 10 handelt es sich um ein relativ 
breites dUnnes Band. 

Dadurch, daB das Tragerband 15 vor der Befestigung des 
Streifens 16 gestaltet und insbesondere geh^rtet wird. 
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kann dafttr bereits vorvergiitetes Ausgangsmaterial, z.B. 
gehartetes Ausgangsmaterial, veirwendet warden. Dies ist 
billiger als ein etwaiges nachtragliches Harten eines 
fertiggestellten Sageblattes. Dadurch, daB auch fur den 
Streifen 16 ein vor der Befestigung am Tragerband 15 be- 
reits verzahntes und gehartetes Ausgangsmaterial vervendet 
ist, kann auch daftir bereits vorvergiitetes Ausgangsmaterial 
eingesetzt werden, was kostengtinstiger als ein nachtrag- 
liches Harten ist. Dadurch, dafi das Tragerband 15 und der 
Streifen 16 erst als jeweils gehartete und fertig verzahnte 
Bauteile durch Schweifien, insbesondere LaserschweiBen , 
IMngs der Linie 14 miteinander verbunden werden, k&nnen 
enge Toleranzen und hohere Mafigenauigkeiten eingehalten 
werden. Da kein Harten des fertigen Sageblattes 10 nach 
der Befestigung des Streifens 16 am Tragerband 15 mehr 
notwendig ist, besteht auch nicht die Gefahr eines Verzuges, 
wie dies bei bekannten SageblSttern der Fall ist, 
die als Einheit gestanzt, verzahnt und anschliefiend 
hartet werden. Da beim ScLgeblatt 10 gemaB der Erfindung 
kein Verzug zu befQrchten ist, entfallt auch die Notwen- 
digkeit eines nachtraglichen Richtens. Das Sageblatt 10 
stellt einen festen und dauerhaften StahlkSrper dar und 
bietet je nach Gestaltung hohe Flexibilitat sowie lange 
Lebensdauer und optimale Schnittgeschwindigkeiten. Es hat 
eine grofie Standzeit. 
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Anspriiche 

t 

1. Trennwerkzeug, insbesondere Sageblatt (10) mit sich vor- 
zugsweise ISngs einer Geraden erstreckender Reihe (11) 
von Sagezahnen, das aus einem Grundkdrper (12) und einem 
daran befestigten, die Sagezahnreihe (11) tragenden Band 
(13) gebildet ist, dadurch gekennzeichnet^ daB der Grund- 
korper (12) aus einem bereits vor der Befestigung des 
Bandes (13) als hartes TrSgerband (15) vorliegenden Aus- 
gangsmaterial gebildet ist und daB das Band (13) aus einem 
bereits vor der Befestigung am Tragerband (15) zur Bildung 
der Zahnreihe (11) verzahnten und gehSrteten und als 
solcher durch SchweiBen Oder L5ten am TrSgerband (15) 
befestigten Streifen (16) gebildet ist. 

2. Trennwerkzeug nach Anspruch 1^ dadurch gekennzeichnet, 
daB der Streifen (16) durch LaserschweiBen am Tragerband 
(15) befestigt ist, 

3. Trennwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Tragerband (15) aus Federstahl 
gebildet ist. 



6 R. 34318 

Trennwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerband (15) aus fiir 
sich gehartetem Material gebildet ist. 

Trennwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Tragerband (15) aus gehar- 
tetem HCS-Material (High Carbon Steel-Material) gebildet 
ist. 

Trennwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet/ daB der Streifen (16) aus verzahn- 
tern, gehartetem HSS-Material (Hochleistungs-Schnellarbeits- 
stahl) gebildet ist. 

Trennwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerband (15) aus einem 

anderen Metallwerkstof f als der Streifen (16) gebildet 



« 
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